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तकनीशियन-बी(टननर)- पद सं.-1413 / TECHNICIAN-B (TURNER) - POST NO.1413 

 

1) M24×3mm आंतरिक चूड़ी के लिए काट की गहिाई ............ है। 
The depth of cut for M24×3mm internal thread is 

a) 0.5412×3   

b) 0.6134×3    

c) 0.6413×3     

d) 0.5142×3 

2) टैपि शैंक ड्रिि मश़ीन में ............ द्वािा धािण/ननयंत्रित ककए जात ेहैं। 
The taper shank drills are held on the machine by means of 

a) चक्स/Chucks    

b) ड्रिफ्ट/Drift   

c) स्िीव्स/Sleeves   

d) वाइस/Vice 

3) एक ग्राम............ ककिोग्राम है। 
One gram is _________kg 

a) 1000     

b) 0.01     

c) 0.001     

d) 0.0001 

4) एक म़ीटि ............ माइक्रोन के बिाबि है। 
One meter is = ________microns 

a) 106     

b) 10-6     

c) 105     

d) 10-5 
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5) अंतिपरिवततऩीय असेम्बिी में, 25-0.04/-0.01mm आकाि के शाफ्ट 25+0.020/+0.000mm आकाि के निद्र से मेट 
कित ेहैं। असेम्बिी में अधधकतम संभाव्य क्क्ियिेंस ........... होग़ी।  

 

In an inter changeable assembly, shaft of size 25-0.04/-0.01mm mate with hole of size 

25+0.020/+0.000mm.The maximum possible clearance in the assembly will be  

a) 10 माइक्रोन/microns        

b) 20 माइक्रोन/microns 

c) 30 माइक्रोन/microns        

d) 60 माइक्रोन/microns 

 

6) सह्यता की परिभाषा .............. व ........... के ब़ीच के अंति के रूप में दी जात़ी है।  
The term tolerance is defined as the difference between the 

a) अधधकतम स़ीमा व मूि आकाि/Maximum limit & basic size    

b) अधधकतम स़ीमा व ननम्नतम स़ीमा/Maximum limit & minimum limit 

c) ननम्नतम स़ीमा व मूि आकाि/Minimum limit & basic size    

 d)   वास्तववक आकाि व मूि आकाि/Actual size & basic size 

7) बोल्ट में चूड़ी के बहुमाि उत्पादन के लिए उपयोग की जानेवािी प्रकक्रया ............... है। 
For mass production of threads on bolts, process followed is 

a) थे्रड चलेसगं/Thread Chasing      

b) कोिैक्ससबि टैप/Collapsible taps 

c) थे्रड लमक्ल्िंग/Thread milling      

d) थे्रड िोलिगं/Thread rolling 

8) ऐक्मे थे्रड का कोण ............... है। 
Angle of Acme thread is 
 

a) 29⁰     

b) 55⁰     

c) 60⁰     

d) 47.5⁰ 
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9) एक मदृ ुसूक्ष्मकण सान व्हीि ................ के सान के लिए प्रयुक्त की जात़ी है। 
A soft fine grained grinding wheel is used to grind 

a) कठोि व भंगुि पदार्त/Hard & Brittle material     

b) मदृ ुव तन्य पदार्त/Soft & Ductile material 

c) कठोि व तन्य पदार्त/Hard & Ductile material     

d) मदृ ुव भंगुि पदार्त/Soft and Brittle material 

10) स्कू्र थे्रड के िीड को .......... सूि द्वािा आकलित ककया जा सकता है। 
The lead of a screw thread can be calculated by the formula 

a) 2 ×वपच/2 × Pitch      

b) गहिाई ×प्रािंभ की संख्या/Depth × no of starts 

c) वपच ×प्रािंभ की संख्या/Pitch × no of starts   

d ) वपच × थे्रड की गहिाई/Pitch × Depth of thread   

11) ननम्नलिखित में से कौन-सा धचसेि का भाग नहीं है? 

Which of the following is not a part of chisel?  

a) हेड/Head    

b) बॉड़ी/Body    

c) त्रबदं/ुPoint   

d) स्नग/Snug 

12) यदद वेननतयि स्केि में 9मुख्य स्केि प्रभाजनों (9mm) को 10समान भागों में प्रभाक्जत ककया जाता है, तो 
वेननतयि कैलिपि का अल्पतमांक क्या है? 

If the 9 main scale divisions (9mm) are divided into 10 equal parts in the Vernier scale , 

What is the least count of  that Vernier Caliper? 

a) 0.01mm    

b) 0.09mm     

c) 0.02mm    

d) 0.1mm 

13) बाह्य थे्रड कततन में, ब्िैंक का व्यास, थे्रड के वपच से साधािणतया............... कम होगा। 
In external thread cutting, the diameter of the blank shall be generally less by--------------

of the pitch of the thread. 

a) 1/8     

b) 1/10      

c) 1/12     

d) 1/16 
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14) अचानक भाि का प्रनतिोध किने के लिए पदार्त में क्स्र्त गुणधमत ........... है। 
The property possessed by a material to resist sudden load is------------ 

a) भंगुिता/Brittleness        

b) श्ांनत/Fatigue  

  c) कठोिता/Hardness        

  d) सुदृढ़ता/Toughness 

15) एक िैर् में प्रचािन के दौिान,जॉब के कें द्र में वपप .............. के कािण होता है। 
A pip in centre of job, while facing operation on a lathe is due to ------------------------- 

a) औजाि का कें द्रीय ऊंचाई में न होना/Tool not being set on to the centre height   

b) औजाि के कततन कोि का ब्िंट होना/Tools cutting edge being blunt 

c) औजाि को दृढ़ रूप से क्िैंप न होना/Tool is not clamped rigidly      

d) ननम्न rpm का उपयोग/Using low rpm. 

16) वेननतयि त्रबवेि प्रोटै्रक्टि का अल्पतमांक .............. है। 
Least count of a Vernier bevel protractor is ----------- 

a) 15'     

b) 20'     

c) 1'      

d) 5' 

17) बोल्ट हेड या नट के लिए वास्तववक ति बनाने हेतुवह प्रकक्रया जो एक ड्रिि ककए गए निद्र के चािों ओि 
की सतह से पयातसत धातु ननकाित़ी है .............है। 
The process which removes sufficient metal from the surface around a drilled hole to form 

a true seat for bolt head or nut is  

a) त्रबवेलिगं/Beveling         

b) स्पोट फेलसगं/Spot facing  

      c) काउंटि लसकंकंग/Counter sinking      

      d) फेलसगं/Facing  
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18)   फोिोवि स्टेड़ी .................... पि कफक्स ककया जाता है। 
Follower steady is fixed on the--------------- 

a) टेि स्टॉक/Tail stock        

b) बेड/Bed   

c) हेड स्टॉक/Head stock        

d) सेड्डि/Saddle 

19) अपघषी चक्र ववननदेशन 36A  46  K  5  VBE में, 46...............का द्योतक है।  
In an abrasive wheel specification 36A  46  K  5  VBE, 46 stands for--------------- 

a) संिचना/Structure        

b) बॉनं्ड गे्रड/Bond grade 

      c) अपघषी प्रकाि/Abrasive type     

      d) गे्रन आमाप/Grain size 

20)  चूणत हुए धातुओं के िोटे कण, सान चक्र के गे्रन के ब़ीच की जगह में समादहत हो जात ेहै, इसे ............... 
कहत ेहैं।  
Small particles of material being ground become embedded in the space between the 

grains of the grinding wheel is called ----------------. 

a) कफक्ल्िंग/Filling          

b) ग्िेक् ंग/Glazing 

c) भािण/Loading          

d) ग्रूववगं/Grooving 

21) ‘मोसत टेपि’ में अंतगतत कोण किीबन ............. है। 
The included angle of ‘Morse taper’ is approximately --------------. 

a) 4˚      

b) 3˚     

c) 2.5˚      

d) 1˚ 
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22)   मदृ ुइस्पात में काबतन का अंश .......... है। 
  The carbon content in Mild Steel is-------------. 

a) 0.2से to 0.6 %         

b) 0.05 से to 0.25 %    

c) 0.6से to 0.8 %         

d) 0.1 से to 0.2 % 

23)   एिुलमननयम का गिनांक ........... है। 
Melting point of Aluminium is ---------------. 

a) 450˚ C     

b) 460˚ C    

c) 560˚ C     

d) 660˚ C 

24) 140° फैिनहीट को ड्रडग्ऱी सेक्ल्शयस में परिवनततत किें। 
Convert 140° Fahrenheit to degree Celsius 

a) 72°C     

b) 90°C    

c) 60°C      

d) 100°C 

25)    एक Ø6 H7निद्र को स्टीि वकत  प़ीस में िीम ककया जाना है।ककस आकाि के ड्रिि की आवश्यकता पडगे़ी? 

A Ø6 H7 hole is to be reamed in a steel work piece. What size of drill will be required? 

a) 5.5 mm     

b) 5.8 mm    

c) 5.98 mm     

d) 5.99 mm 

26)    यदद ड्रिि में क्क्ियिेंस कोण कोबढ़ाया जाता है, तो इसका परिणाम क्या होगा? 

What will be the result if the clearance angle in drill is increased? 

a) अल्प वेज कक्रया/Poor wedging action      

b) क्ष़ीण कततन कोि/Weak cutting edge 

c) रूक्ष निद्र सतह/Rough hole surface      

d) वधधतत त्रबदं ुकोण/Increased point angle 
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27)   एक िेर् में टंब्िि धगयि का उद्देश्य .......... के लिए है। 
The purpose of tumbler gear in lathe is to  

a) धगयि कततन/Cut gears     

b) क्स्पंडि गनत को कम किने/Reduce spindle speeds 

  c) क्स्पंडि ददशा को उल्टा किने/Reverse the spindle direction    

   d) कैिेज को अलभकक्ल्पत गनत की सही ददशा देने 

              Give designed directions of movement to the carriage  !!?? 

28)   एक िोह-काबतन फे  डायग्राम में Y अक्ष ......... दशातता है। 
In an Iron- carbon phase diagram, Y axis represents 

a) काबतन की प्रनतशतता/Percentage of carbon      

b) िोह की प्रनतशतता/Percentage of Iron 

    c) तापमान/Temperature       

  d) आयतन/Volume 

29)   ऊष्मा का उत्तम चािक ......... है। 
The best conductor of heat is: 

a) िोह/Iron           

b) िजत/Silver   

c) तांबा/Copper          

d) एिुलमननयम/Aluminium 

30) 100gके भाियुक्त एक बोति में 0.75gm/cc घनत्व के 80 cc पेट्रोि भिा जाता है, बोति का कुि भाि 
.............. है। 
A bottle weighing 100g is filled with 80 cc of petrol of density 0.75gm/cc, the total weight 

of the bottle is: 

a) 175g     

b) 160 g     

c) 180 g    

d) 180.75 g 
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31)    कॉम्पाउंड स्िाइड ववधध के सार् टेपि बनाने में ननम्नलिखित में से कौन-सा प्रनतकूि है? 

Which of the following is a disadvantage in forming taper with the Compound slide 

method?        

a) बाह्य टेपि नहीं उत्पाददत ककए जा सकते/  External taper cannot be produced 

 

b) स्टीप टेपि बनाए नहीं जा सकत/ेSteep taper cannot be produced 

 

c) आंतरिक टेपि नहीं उत्पाददत ककए जा सकते/Internal taper cannot be produced 

 

d)   ऊपिी स्िाइड के संचलन तक टेपर लंबाई सीमित है 

   Taper length is limited to the movement of the top slide 

32)    ननम्नलिखित में से कौन-सा संयोजन सेट का भाग नहीं है? 

The following is not a part of combination set: -    

a) रूि/Rule  

b) प्रोटे्रक्टि हेड/Protractor Head 

c) वगत श़ीषत/Square Head       

d) ववभाजऩी/Divider 

33)     कोण मापन का परिशुद्धध उपस्कि ............... है। 
Precision instrument for measuring angles: -    

a) ववभाजऩी/Divider         

b) साइन बाि/Sine bar 

c) वेननतयि त्रबवेि प्रोटेक्टि/Vernier Bevel Protector     

d) ननदेशांक मापन मश़ीन/Coordinate Measuring Machine 

34) ............ द्वािा चूड़ी बनाने की प्रकक्रया के दौिान अनुधचत के्रस्ट फ्िैट, औजाि त्रिज्या व प्रोफाइि िुदट 
सुधािा जा सकता है।    
Improper crest flat, root radius and profile error during thread forming operations can be 

corrected by;       

a)  फाइलिगं/Filing      

b)  आगे वततन प्रचािन/Further turning operations 

      c)  चसेि द्वािा/by Chaser     

     d)  एलमरिगं द्वािा/By Emerying 
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35) ननम्नलिखितमेंसेकौन-सा‘फॉमत सह्यता’ की शे्ण़ी के अध़ीन आता है? 

Which of the following is considered under the category of “form tolerance”? 
 

a) वगातकारिता/Squareness      

b) संकें द्रता/Concentricity 

c)  समतिता/Flatness       

d)  समलमनत/Symmetry 

36) चूड़ी के एक पाश्वत पि जब दाब कायत किता है, तब अपेक्षक्षत चूड़ी का प्रकाि ............ है।   
The type of preferred thread when pressure acts on one flank of the thread is 

 a) वगत चूड़ी/Square thread       

 b) ऐक्मे चूड़ी/Acme thread 

c) वमत चूड़ी/Worm thread       

d) बट्टिेस चूड़ी/Buttress thread 

37) कततन औजाि की बढ़त़ी कठोिता के क्रम में ननम्नलिखित को गे्रड किें। 
Grade the following in terms of increasing hardness of cutting tools. 
 

 1. हीिा/Diamond        

2. स्टेिाइट/Stellite  

3. उच्च गनत इस्पात/High speed steel    

4. स़ीमेंदटत काबातइड/Cemented carbide 

a) 1,2,3,4    

b) 3,4,2,1     

c) 2,3,4,1    

d) 4,2,1,3 

38)    भाित़ीय मानक IS 2428-1964........... से संबंधधत है। 
Indian standard IS 2428-1964 deals with.     

 a) टैप का वगीकिण/Classification of taps      

b) म़ीटिी चूड़ी का वगीकिण/Classification of metric threads 

c) काबातइड दटप का वगीकिण/Classification of carbide tips    

d) पाइप चूड़ी का वगीकिण/Classification of pipe threads 
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39)   ISO 4कततन औजाि का संबधं ....... से है। 
ISO 4 cutting tool refers to; 

a) ऋजु वततन औजाि/Straight turning tool      

b) ऑफसेट वततन व फेलसगं औजाि/Offset turning and facing tool 

   c) वाइड नोज वगत वततन औजाि/Wide nose square turning tool   

      d) अप्रभावन औजाि/Recessing tool 

40)   साइन बाि ............. से ननलमतत है। 
Sine bar is made of:      

a) स्र्ाय़ीकृत ननकेि इस्पात/Stabilized Nickel Steel    

b)  स्र्ाय़ीकृत क्रोलमयम इस्पात/Stabilized Chromium Steel 

c)   स्र्ाय़ीकृत काबतन इस्पात/Stabilized Carbon Steel     

d)    स्र्ाय़ीकृत टंगस्टन इस्पात/Stabilized Tungsten Steel 

41)   120 m/min की कततन गनत के लिए, यदद जॉब व्यास 25 mm,50mm व 75 mm है, तो तकुत  (क्स्पंडि) 
का rpm......... होगा। 
For a cutting speed of 120 m/min, if the job dia. are 25 mm,50mm and 75 mm, the rpm of 

the spindle will be.   

a) 756,509.3, 1528       

b) 600,659,1624 

          c) 1528,764,509.3       

          d) 800,572,450 

42) काबातइड ननववष्ट के पदनाम में N का तात्पयत ........... से है। 
In the designation of carbide inserts, N refers to;    

a) मूि आकृनत/Basic shape     

b) सह्यता वगत/Tolerance class 

         c) नोज त्रिज्या/Nose radius      

         d) धचप बे्रकि का वगत/Class of chip breaker 
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43)     मनम्नमलखित िें से कौन-सी अनुपालन सूची, उच्च पररशुद्धता िशीन औजार के मलए उपयुक्त है? 

Which of the following maintenance schedule is suitable for high precision machine 

tools? 

 a) ननिोध़ी अनुपािन/Preventive maintenance     

 b) प्रागुक्क्तक अनुपािन/Predictive maintenance 

 c) भंजन अनुपािन/Break down maintenance     

 d) िेट अनुपािन/Late maintenance 

44) िंबकोण़ीय कततन तर्ा नतयतक कततन के दौिान ककतने बि कायतित हैं? 

How many forces are acting during orthogonal cutting and oblique cutting 

 a) 1,2    

 b) 2,3      

 c) 2,1      

 d) 1,1 

45) 350 mm िंबाई तर्ा 50 mm व्यास के एक वकत  प़ीस के पूिे कततन के लिए आवश्यक समय का पता 
िगाएं। कततन गनत 35म़ीटि/लमनट तर्ा प्रनत परिक्रमण के लिए फीड 0.5 mm है। 
 

Find the time required for one complete cut on a piece of work 350 mm long and 50 mm 

in dia. The  cutting speed is 35 meters/minute and the feed is 0.5 mm per revolution. 

a)  3.56 लमनट/minutes  

b)  3.65 लमनट/minutes 

c)  3.34 लमनट/minutes  

d)  3.14लमनट/minutes 

46) 40 m/min.की कततन गनत में कायत कित ेवक्त, िेर् टूि की आयु(िाइफ) 400 mins है, Vtn = C ददया 
गया है। टूि आयु900 mins.तक दे सकनेवािी उच्चतम कततन गनत का पता िगाएं। n का मान 0.5है।  
 

The life of a lathe tool is 400 mins. when operating at a cutting speed of 40 m/min. given 

the Vtn = C,  Find the highest cutting speed that will give a tool life of 900 mins. The 

value of n is 0.5 

a)  32.13  m/min.  

b)  26.67 m/min. 

c)  41.45 m/min.  

d)  47.35 m/min.  
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47) 100 mm साइन बाि को 30 deg.के कोण में िे जाने के लिए अपेक्षक्षत क्स्िप प्रमाप़ी पैक की ऊंचाई का 
आकिन किें।   
 

Calculate the height of the slip gauge pack required to raise a 100 mm sine bar to an angle 

of 30 deg. 

 a)  50 mm   

 b)  45 mm   

 c)  25 mm   

 d)  30 mm 

48) धातु कततन प्रचािनों में .......... के मश़ीननगं के दौिान असंतत धचसस बनत ेहैं।  
In metal cutting operations discontinuous chips are produced while machining 

a) भंगुि पदार्त/Brittle material             

b)  तन्य  पदार्त/Ductile material     

c)   मदृ ुपदार्त/Soft material     

d)  कठोि पदार्त/Hard material     

49)   6
3

4  
 ÷ [

1

2 
  of  1

1

3 
] × 4 

1

2 
 is: 

 

  a) 45
9

 16 
       

  b) 53  
10

12 
              

      c) 35  
16

10 
  

        d) 38  
3

10
    

50)     8cm पाश्वत िंबाई तर्ा 20 cm ऊंचाई की षट्भुज़ीय वप्रज़्म का आयतन ककतना है? 

What is the volume of a hexagonal prism, which is having a side length of 8cm and height 

of 20 cm? 

a)  1900 √3 cm3   

b) 1270 √3 cm3   

c) 1920 √3 cm3   

d)  1720√3 cm3 

51)  1° 7' 12"   -    9' 8" is = 

  a) 53' 20"    

b)   55'  4"   

c)   52' 14"   

d)  58'  4" 
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52)    ननम्नलिखित में से समकोण त्रिभुज के पाश्वत कौन-से हैं? 

Which of the following are sides of a right angled triangle? 
 

 a)  2, 4, 5 

 b)  3, 5, 6 

 c)  6, 8, 10 

 d)  7, 8, 9 

53)  एक काि ने 6 घंटे में 270 km की दिूी तय की। यदद काि समान गनत में चित़ी है, तो कुि 450km  की 
दिूी तय किने में औि ककतना समय िगेगा? 

 

A car covered as distance of 270 km in 6 hours. If the car travels with a uniform speed , 

how much more time required to travel a total distance of 450 km? 

a)  4 घंटे/hrs.  

b)  5 घंटे/hrs.    

c)  3घंटे/hrs.    

d) 3 घंटे/hrs. 30 लमनट/minutes. 

 

54)    एकऐर्िीट300  म़ीटि 54 सेकंड में दौडता है। उसकी गनत ककतऩी है? 

An athlete runs 300 meters in 54 seconds. What is his speed? 

  a)   12 km/hr.  

  b)  20 km/hr.   

  c)  28 km/hr.   

  d) 36 km/hr. 

55) मूि सह्यता के लिए गे्रडों की संख्या .............. है। 
        Number of grades for fundamental tolerances are ………………. 

a) 18     

b)  20     

c) 16     

d) 14 
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56)     सीएनसी िशीन िें मबंदुशः मनयंत्रण प्रणाली ...........के प्रचालन के मलए उमचत है। 

A point to point control system in a CNC machine is suitable for …………… operations. 

a)  वततन/Turning  

b) सान/Grinding 

c)  वेधन/Drilling  

d)  लमक्ल्िंग/Milling 

57)     उस कफट का पता िगाएं, जो संक्रमण कफट नहीं है।  
Identify  the fit,  that is not a transition fit. 

 a) धश्कं कफट/Shrink fit 

 b) पुश कफट/Push fit 

 c) िाइट कीनयगं कफट/Light keying fit  

 d) उपयुतक्त में से कोई नहीं/None of the above 

58)    600 …………िेड्रडयन के अनुरूप होता है।  

   600 corresponds to ……………..radians? 

a)  2π     

b)  π/2     

c)  π/3     

d)  π 

59)    TTT वक्र का संबंध ........... से है। 
TTT Curves refers to: 

a) टाइम, टै्रवि व टेंपिेचि वक्र/Time, Travel and Temperature curve  

b) टेंपिेचि, टाइम व टै्रन्स्फॉमेशन वक्र/Temperature, Time and Transformation curve 

c) टेंपिेचि, टै्रन्स्फॉमेशन व टेक्स्टंग वक्र/Temperature, Transformation and Testing curve 

d) टै्रन्सलमशन, टेंपिेचि व टाइम वक्र/Transmission, Temperature and Time curve 

60)   हाइपि यूटेक्टॉइड इस्पात के लिए काबतन प्रनतशतता ........... तक है। 
The carbon percentage ranges from ______________ for Hyper eutectoid steel 

a)  0.8 to 2.0 %          

b) 0.02 to 1.2 %  

c)  0.002 to 1.2 %         

d)  0.06 to 0.12 % 
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61)   थे्रड का प्रभाव़ी व्यास ............ द्वािा मापा जा सकता है। 
   Effective diameter of a thread can be measured using 

a) स्कू्र थे्रड माइक्रोम़ीटि/Screw thread micrometer 

b) त़ीन वायि ववधध/Three wire method 

c) उधचत वायि ववधध का चयन कित ेहुए/Selection of best wire method 

d) उपयुतक्त सभ़ी/All of the above 

62)    माइक्रोनमेंN1गे्रड का रूक्षता मान (Ra मान)........... है।  
The roughness value (Ra value) of grade N1 in microns is 

a) 50     

b) 0.1     

c) 0.025     

d) 0.2 

63)   ववववध पुजों को प्रासत किने हेतु पदार्ों के प्रकाि का लमिान किें। 
Match the type of materials for realizing various parts. 

 A) द्वविेन्स बॉड़ी/Binocular body a) गे्र ढिवां िोहा/Grey cast iron 
 

 B) ड़ी ि इंजन वपस्टन b) उपचारित वपटवां िोहा का अतापन 

           Diesel engine piston         Un-heat treated wrought iron 
 

 C) के्रन का लिक्फ्टंग हूक c) एिुलमननयम लमश्धातु 

           Lifting hook of a Crane   Aluminium alloy 
 

 D) उच्च परिशुद्धता िेर् का बेड d) र्मो सिाक्स्टक 

   Bed of high precision lathe     Thermo plastics 
 

a)  A-c,  B-a, C-b, D-d      

b)      A- c, B- a, C- d,  D- b 

c)  A-d,  B-c, C-b, D-a      

d)      D-b,  C- a, B- c, A- d 

64)   कफनाइि फोमतिड़ीहाइड को ............. भ़ी कहत ेहैं। 
Phenyl formaldehyde is also called as 

a)  टेफ्िॉन/Teflon        

b)  PVC 

c)  कफनॉि/Phenol       

d) बेकेिाइट/Bakelite 
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65)    ‘मोनि’ धातु में कौन-सा दसूिा मुख्य लमश्क तत्व है? 

Which is the second major alloying element in ‘monel’ metal. 

 a) ननकेि/Nickel  

 b) क् ंक/Zinc 

     c) तांबा/Copper  

     d) मैंगऩीस/Manganese 

66)   तांबा व दटन के लमश्धातु को ........कहत ेहैं। 
Alloy of Copper and Tin are termed as 

 

  a) कांस्य/Bronze  

  b) प़ीति/Brass 

 c) इस्पात/Steel  

 d) उपयुतक्त सभ़ी/All of the above 

67)  कफत  ववड्र्(चौडाई) ............ से संबंधधत है। 
Kerf  width is a term associated with 

 a)  िे ि कततन/Laser cutting    

 b)  EDM 

 c)  PDM         

 d)  िासायननक लमक्ल्िंग/Chemical  Milling 

68)  एिुलमननयम लमश्धातु का यंगगुणांक................ है। 
Young’s modulus of Aluminium alloy is  

a) 207 GPa     

b) 120 GPa    

c) 70 GPa    

d)  210 GPa 

69)    निद्रों के लिए कफट का ववननदेशन किने के लिए सामान्यतया प्रयुक्त भाित़ीय मानक कौन-सा है? 

Which is the commonly used Indian Standard for specifying fits for holes? 

 a) IS:2710   

b) IS2709   

c) IS2711   

d) IS2708 
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70)     ड्रिि में त्रबदं ुकोण ............... पि ननभति है। 
The point angle on drills depends on – 

a)  ड्रिि का आमाप/The size of the drill    

b) मश़ीन का प्रकाि/The type of machine 

c)  कायत का पदार्त/The material of the work   

d) ड्रिि का RPM/The RPM of the drill 

71)    एक निद्र के अंत िोि के प्रवणन (त्रबवेलिगं) की प्रकक्रया को ................ कहत ेहैं।   
The process of bevelling the end of a hole is called -   

a) काउंटि बोरिगं/Counter boring      

b)  काउंटि लसकंकंग/Counter sinking 

c)  स्पॉट फेलसगं/Spot facing      

d) िीलमगं/Reaming 

72)     H7g6 ननम्नलिखित में से ककस कफट का है? 

   H7g6 belongs to which of the following fits 

a) िूस िक््णंग कफट/Loose running fit 

b) परिशुद्धता स्िाइड कफट/Precision slide fit 

c) सामान्य िक््णंग कफट/Normal running fit 

d) पािगमन कफट/Transition fit 

73)     सतह सिेट ..................... से ननलमतत हैं। 
Surface plates are made of 

a) उच्च गे्रड ढिवां स्टीि/High grade cast steel   

b)  सूक्ष्म कखणक ढिवां िोहा/Fine - grained cast iron 

c) लमश्धातु इस्पात/alloy steels 

d)  वपटवां िोहा/wrought iron 
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74) टेपि को वततन किने के लिए फॉमत टूि ववधध का उपयोग कित ेवक्त िेर् के ककस भाग को िॉक ककया 
जाता है? 

Which part of the lathe is locked while the form tool method is used for turning taper ? 

a)  कॉम्पाउंड िेस्ट/Compound rest       

b)  कैिेज/Carriage 

c)  टेि स्टॉक/Tail stock          

d) हेड स्टॉक/Head stock 

75)     समांति मश़ीन िीमि केवामावती सवपति फ्िूट का उद्देश्य .............. है। 
The purpose of left hand spiral flutes of the parallel machine reamer is to – 

a)  िीमि की गनत बढ़ाना/Speed up reaming  

b)  गोि निद्र बनाना/Make a round hole  

c)  िीमि को निद्र में स्वयं स्कू्र किने से िोकना 

     Prevent the reamer from screwing itself in to the hole  

d) िीमि को ठंडा ििना/Keep the reamer cool 

76)     एकसाइनिड ............ द्वािा ववननददतष्ट है। 
    A Sine Bar is specified by   

a) बेिन कें द्रों के ब़ीच की दिूी/Distance between the roller centers 

b) डटेम पषृ्ठ की िंबाई/Length of datum surface 

c) बेिनों की िंबाई/Length of the rollers 

d) िड की िंबाई/Length of the bar 

77)    मूि आकाि व वास्तववक आकाि के ब़ीच के अंति को .......... कहत ेहैं। 
The difference between basic size and actual size is called – 

a)  कफट/Fit           

b)  सह्यता/Tolerance 

c)  ववचिन/Deviation         

d)  अंतिाि/Gap 
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78)    कफट्स कीभाित़ीय मानक प्रणािी में, िोटा अक्षि .........सूधचत किता है।  
In Indian standard system of fits, small letter indicate- 

a ) शाफ्ट/Shafts          

b)  निद्र/Holes 

c)  टेपि/Tapers           

d)  त्रिज्याएं/Radii 

79)     सिगप्रमाप़ीमें, ‘गो साइड’ में व्यास............ के समान होगा। 
     In a plug gauge the Go side will have a diameter equal to the 
 

a) घटक का अधधकतम आकाि/Maximum size of the component 

b) घटक का न्यूनतम आकाि/Minimum size of the component 

c) घटक का मूि आकाि/Basic size of the component 

d) घटक का वास्तववक आकाि/Actual size of the component 

80)     म़ीटिी माइक्रोम़ीटि का अल्पतमांक ........... है। 
The least count of a metric Micrometer is – 

a)  0.001 mm    

b)  0.01 mm    

c)  0.05 mm    

d)  0.02 mm 

 

 

 

**************** 


